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Полезная модель относится к спираль­

ным сверлам для обработки отверстий.
Известно сверло (ГОСТ 4010-77 Сверла 

спиральные с цилиндрическим хвостовиком. 
Короткая серия. Основные размеры. - С. 20), 
имеющее направляющую и режущую части, 
два зуба, задние поверхности которых на пе­
риферии режущей части заточены задним 
углом а, подточку ленточек под углом 6°-8° на 
длине 1,5-4 мм от режущей части, цилиндри­
ческие участки ленточек на местах подточки. 
Такая подточка ленточек производится с 
целью уменьшения их трения о стенки про­
сверливаемого отверстия и повышения стой­
кости сверл.

Недостатком известного устройства яв­
ляется наличие цилиндрических участков 
ленточек на местах подточки, которые трутся 
о стенки просверливаемого отверстия, что 
снижает стойкость сверл.

Задачей полезной модели является по­
вышение стойкости сверл и качества поверх­
ности обработанных отверстий за счет нали­
чия заточенных участков ленточек на длине 
равной половине осевой подачи от режущей 
части сверла.

Задача решается тем, что сверло, имею­
щее направляющую и режущую части, два 
зуба, задние поверхности которых на перифе­
рии режущей части заточены задним углом а 
равным 11°-12°, подточку ленточек под углом 
6°-8° на длине 1,5-4 мм от режущей части, 
цилиндрические участки ленточек на местах

4
подточки при этом участки ленточек заточе 
ны задним углом равным углу заточки заднвд 
поверхностей на периферии режущей части 
на длине равной половине осевой подачи ст 
режущей части сверла.

На чертеже, фиг. 1 - вид сверла в плане, 
фиг. 2 - вид сверла в проекции на горизон­
тальную плоскость, фиг. 3 - участки направ­
ляющей и режущей частей в плане.

Сверло имеет режущую 1 и направляю­
щую 2 части, два зуба 3, задние поверхности 
которых 4 на периферии режущей части зато­
чены задним углом а. На направляющей ча­
сти расположены ленточки 5, которые зато­
чены углом равным углу заточки задних 
поверхностей на периферии режущей части а 
на длине равной половине подачи от режущей 
части сверла.

Сверло работает следующим образом. 
Сверлу сообщают вращательное движение и 
осевое перемещение - подачу So. Главные 
режущие кромки срезают основной слой об­
рабатываемого материала, формируя отвер­
стие, заточенные участки ленточек, как вспо­
могательные режущие кромки, подчищают 
поверхность отверстия.

Стойкость сверл и качество обработан­
ной поверхности повышается за счет отсут­
ствия трения ленточек о стенки просверли­
ваемого отверстия и зачистки поверхности 
отверстия вспомогательными режущими 
кромками.

Ф о р м у л а  п о л е з н о й  м о д е л и
Сверло, имеющее направляющую и ре­

жущую части, два зуба, задние поверхности 
которых на периферии режущей части зато­
чены задним углом а  равным 11°-12°, под­
точку ленточек под углом 6°-8° на длине 1,5-4 
мм от режущей части, цилиндрические участ­

ки ленточек на местах подточки, о т л и ч а ю ­
щ е е с я  тем, что участки ленточек заточены 
задним углом равным углу заточки задних 
поверхностей на периферии режущей части 
на длине равной половине осевой подачи от 
режущей части сверла.
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ральных сверл заточкой задних поверхностей 
режущих лезвий // Вестник КРСУ. - 2017. - 
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54) Сверло
57) Полезная модель относится к режущим 

инструментам для сверлильных станков и 
обработке резанием, а именно к спиральным
сверлам.

Задачей полезной модели является по­
вышение стойкости сверл и качества обрабо­
танных отверстий за счет выполнения попе- 
гечной кромки в плане в виде ломаной линии

с четырьмя наклонными линейными участка­
ми и вершиной на продольной оси сверла.

Задача решается тем, что сверло, содер­
жит режущую часть, два зуба, задние поверх­
ности каждого из которых имеют два угла 
заточки, причем линии задних поверхностей, 
полученные вторым углом заточки, парал­
лельны режущим кромкам сверла, а расстоя­
ние от режущих кромок до этих линий равно 
допустимому износу по задней поверхности, 
поперечную кромку, имеющую линейный 
участок, перпендикулярный продольной оси 
сверла, при этом задние поверхности каждого 
зуба сверла заточены под тремя углами, при­
чем линии задних поверхностей, полученные 
третьим углом заточки, соединены на про­
дольной оси сверла, а поперечная кромка в 
плане выполнена ломаной линией с вершиной 
на оси сверла.

1 н. п. ф.? 3 фиг.
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Полезная модель относится к режущим 

инструментам для сверлильных станков и 
обработке резанием, а именно к спиральным 
сверлам.

Известно сверло (Рагрин Н. А. Повы­
шение стойкости спиральных сверл заточкой 
задних поверхностей режущих лезвий // 
Вестник КРСУ. - 2017. - Том 17. - № 5. - С. 95- 
96), содержащее режущую часть, два зуба, 
задние поверхности каждого из которых 
имеют два угла заточки, причем линии задних 
поверхностей, полученные вторым углом 
заточки, параллельны режущим кромкам 
сверла, а расстояние от режущей кромки до 
этих линий равно допустимому износу по 
задней поверхности, поперечную кромку, 
имеющую линейный участок, перпендику­
лярный продольной оси сверла. Такая заточка 
задних поверхностей выполняется с целью 
повышения стойкости сверл за счет ограни­
чения распространения износа по задним по­
верхностям и большего сохранения их рабо­
тоспособности.

Недостатком известного устройства яв­
ляется наличие прямолинейного участка по­
перечной кромки перпендикулярного про­
дольной оси сверла. Прямолинейная попереч­
ная кромка практически не режет, а сминает и 
выдавливает обрабатываемый материал в 
стружечные канавки сверла, что увеличивает 
осевую силу, повышает температуру резания 
и снижает стойкость сверл. По этой же при­
чине в момент врезания вершина сверла со­
вершает колебания относительно оси сверла, 
в результате чего происходит разбивка и 
смещение оси просверленного отверстия, чем 
снижается качество обработанных отверстий.

Задачей полезной модели является по­
вышение стойкости сверл и качества обрабо­
танных отверстий за счет того, что попереч­
ная кромка выполнена в плане в виде ломаной 
линии с вершиной на продольной оси сверла.

Задача решается тем, что сверло, со­
держит режущую часть, два зуба, задние по­
верхности каждого из которых имеют два 
угла заточки, причем линии задних поверхно­
стей, полученные вторым углом заточки, па-

4
раллельны режущим кромкам сверла, а рас­
стояние от режущих кромок до этих линий 
равно допустимому износу по задней поверх­
ности, поперечную кромку, имеющую линей­
ный участок, перпендикулярный продольной 
оси сверла, при этом задние поверхности 
каждого зуба сверла заточены под тремя уг­
лами, причем линии задних поверхностей, 
полученные третьим углом заточки, соедине­
ны на продольной оси сверла, а поперечная 
кромка в плане выполнена ломаной линией с 
вершиной на оси сверла.

На чертеже, на фиг. 1 изображен вид 
сверла в плане, на фиг. 2 - вид сверла в 
проекции на горизонтальную плоскость, на 
фиг. 3 - поперечная кромка в плане.

Сверло содержит режущую часть 1, два 
зуба 2, задние поверхности 3 каждого из ко- I  
торых заточены тремя углами. Участки зад­
них поверхностей 4 заточены рабочим углом 
а равным 11°-12°, участки задних поверхно­
стей 5 заточены углом а ь участки задних 
поверхностей 6 заточены углом а2, при этом 
а2 > ai > а. Линии 7 пересечения участков 
задних поверхностей 4 и 5 параллельны ре­
жущим кромкам 8, а расстояние от линий 7 до 
режущих кромок 8 равно допустимому износу 
по задней поверхности. Линии 9 пересечения 
участков задних поверхностей 5 и 6 соеди­
няются на продольной оси сверла. Попереч­
ная кромка 10 является ломаной линией с 
вершиной 11 на оси сверла.

Сверло работает следующим образом. 
Сверлу сообщают вращательное движение и 
осевое перемещение. Поперечная кромка 
начинает резание вершиной и постепенно 
врезается в обрабатываемый материал, что 
уменьшает силу резания и снижает темпера- 
туру резания, за счет чего повышается стой­
кость сверл. Поперечная кромка, начиная 
резание вершиной, расположенной на про­
дольной оси сверла, выполняет центровочную 
функцию, что исключает колебания относи­
тельно оси сверла, за счет чего уменьшается 
разбивка и смещение оси просверленного 
отверстия, чем повышается качество обрабо­
танных отверстий.
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Ф о р м у л а  п о л е з н о й  м о д е л и

Сверло, содержащее режущую часть, 
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6
имеющую линейный участок, перпендику­
лярный продольной оси сверла, о т л и ч а ю ­
щ е е с я  тем, что задние поверхности каждо­
го зуба сверла, заточены тремя углами, при­
чем линии задних поверхностей, полученные 
третьим углом заточки, соединены на про­
дольной оси сверла, а поперечная кромка 
выполнена в плане в виде ломаной линии с 
вершиной на продольной оси сверла.

Сверло

{ а  б

Фиг. 1
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Р Е Ш Е Н И Е  
о регистрации объекта авторского права

Входящий № заявки: 

Дата подачи заявки: 

Авторы:

20160330Л0

23 декабря 2016 года

Рагрин Николай Алексеевич 
Айнабекова Айнур Алмановна 
Самсонов Владимир Алексеевич

Обладатели имущественных прав: Рагрин Николай Алексеевич 
Айнабекова Айнур Алмановна 
Самсонов Владимир Алексеевич

Страна:

Название произведения:

Кыргызская Республика

“Повышение стойкости сверл заточкой задних 
поверхностей режущих лезвий”
(Рукопись статьи)

Дата и место первого обнародования: 

Идентификатор объекта: С 01

В результате рассмотрения заявки установлено, что объект, представленный на 
регистрацию, относится к объектам авторского права и вынесено решение о регистрации 
данного объекта.

Начальник управления 
авторского и смежных прав Ы. Турсуналиева

Зав. сектором объектов 
авторского права


